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1 Construcao

O kit de instalacdo de GLP variavel foi desenvolvido para sensores FAFNIR a fim de poder
medir o nivel de gas liquefeito em tanques sem ter que montar o sensor no tanque. Em
vez disso, um tubo de revestimento é instalado no tanque, que acomoda o sensor para
medicao de nivel. O sensor pode, portanto, ser inserido ou removido do tubo de revesti-
mento a qualquer momento, sem a necessidade de abrir o tanque.

O kit de instalacao variavel de GPL consiste num tubo de revestimento com flutuante de
GPL (BUNA), uma roscada de anel de corte de compressdao/camurga (ndo removivel) com
rosca externa NPT de 3/4" para conexao ao processo e uma reducdo com roscada de
compressao de PTFE (destacavel) para fixacdo do sensor (VISY-Stick LPG), ver figura abaixo:

Tubo de revestimento Reducao
@16 x1,5 d16 /D12

Anel de compressao
(PTFE)

Roscada de anel de Anel de compressao

aprox. 50

A ~

™ compressao/corte, (aco inoxidavel)

3 aco inoxidavel,

2 ndo destacavel Anel de compressao PTFE,

destacavel, para conectar
o sensor VISY-Stick LPG

Rosca externa NPT 34"

Conexao do processo in situ
- ndo fornecido por FAFNIR -
Rosca de NPT 34" fio no meio

p. ex.: Flange, DN 50, PN 40, forma C

L

Tubo de revestimento,
encurtavel in situ

aprox. 20

Comprimento de instalagdo, ajustavel

Marca "TOP"

Comprimento do tubo de revestimento (encurtavel in situ)

Flutuador @ 40 x 120
(Material: BUNA)

Dimensdes em mm

[*) Anel de ajuste
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2 Requisitos

3) (4) () (6) (7

. Sensor VISY-Stick LPG (1), sem conexao ao processo, sem flutuador

. Kit de instalacao GLP variavel (2), composto por: tubo de revestimento (5),
roscada de compressao de PTFE (3), roscada de anel de compressdo/corte com
conexdo NPT de %" (4), flutuador (6) e anel de ajuste (7).

. Conexao flange/processo (8), com rosca interna 3" NPT ou redugao,
ndo incluida na entrega da FAFNIR.

o Cortador de tubos para aco inoxidavel se necessario para encurtar o tubo de
revestimento, nao incluida na entrega da FAFNIR.

3 Instalagao
3.1 Montagem do tubo de revestimento
@) Remova o anel de ajuste (7) da extremidade inferior do tubo de revestimento (5) e
remova a flutuador (6).
(4) (5)

(6) (7

(2) Empurre o tubo de revestimento (5) através da conexdo flange/processo (8) e
aparafuse a conexdao NPT de %" (4); use um redutor se a rosca for maior que 3",

A Ndo aperte ainda o roscada de anel de corte NPT (4). O tubo de revestimento
(5) ainda deve estar movel.
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(3) Coloque a flutuador (6) no tubo de revestimento (5) e reinstale o anel de ajuste (7)
na extremidade inferior do tubo de revestimento.

(7

A Certifiqgue-se de que o anel de ajuste (7) esteja firmemente instalado.
A Certifique-se de que o flutuador (6) com a marca "TOP” aponta para o flange (8).

A PERIGO ELETROSTATICO: Ao usar um flutuador de pldstico em dreas potenci-
almente explosivas, deve-se garantir durante os trabalhos de instalacdo,
operacdo e manutencdo que o flutuador néo possa inflamar devido ao atrito
ou carga eletrostatica.

4) Insira o tubo de revestimento
na abertura do tanque e
fixe o flange no tanque
(setas vermelhas).

TANQUE

FFFTTTTFTITTTTFFTITTTTFFTITTTTFTITTTTFTITTTTFTITTTTFTITTTTFTITTTTFTTITITIST.

A Certifiqgue-se de que o tubo de revestimento ainda esteja movel (seta branca).

(5) Empurre cuidadosamente o tubo de revestimento para baixo até tocar o fundo do
tanque.
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(6) Marque estes 12 posicione no tubo de revestimento (12 marcagao), veja a figura a
seguir:

12 marcacao

12 marcacao 22 marcacao «

(7) Empurre o tubo de revestimento 10 mm para cima (distancia de seguranga do
fundo do tanque) e marque isto 22 posicione no tubo de revestimento com uma
22 marcacao para abaixo da 12 marcagao.

A Se o tubo de revestimento ndo estiver a uma distancia sequra do fundo do
tanque, ele podera dobrar ou danificar quando apertado.

(8) Gire primeiro com a mao a porca de capa da conexao roscada do anel de corte na
22 marcacao.

9) Segure o corpo da conexdo e fixe a conexdao do anel de corte com 1 2 de volta
da porca de capa no sentido horario.

A Apés a fixagdo, a conexdo rosqueada do anel de corte ndo pode mais ser
desmontada.

& Depois de apertar a conexdo roscada do anel de corte, o tanque é vedado.

3.2  Encurtamento do tubo de revestimento (opcional)
Apos a instalacdo, o tubo encamisado sé deve sobressair aproximadamente

150 mm acima do flange. Se for mais longo, pode ser encurtado adequada-
mente no local.

O sensor deve poder ficar na parte inferior do tubo de revestimento.
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&~ Observe as seguintes instrucoes de montagem:

(M

(2)
()
(4)

- Ao encurtar, utilize apenas corta-tubos para aco inoxidavel.
- Certifique-se de que nenhuma particula de sujeira entre no tubo de revestimento.
- Proteja o tubo de revestimento contra flexao.

Remova a roscada de compressao de PTFE (3) da parte superior do tubo de
revestimento (5).

Encurte o tubo de revestimento para o comprimento desejado.
Rebarbe, limpe e remova quaisquer particulas de sujeira do tubo.

Coloque novamente a roscada de compressao de PTFE (3) e fixe o corpo da
conexdo (3a) ao tubo de revestimento com a porca de capa (3b).

(Ba) (3b)
f

©))
3)

3.3 Fixacao do sensor de medicao (VISY-Stick LPG)

Empurre cuidadosamente o sensor no roscada de compressao (3) no tubo de revestimento
(5) até que ele toque levemente o solo. Fixe o sensor com a conexao roscada de PTFE (3c).

4

Configuracoes de Offset com VISY-Setup

Para a medicao do nivel do tanque VISY-X, um deslocamento de 18 mm (distancia de
seguranca 10 mm + fundo do tubo de revestimento 8 mm) e GLP deve ser inserido como
produto usando a programa "VISY-Setup”.
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